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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem prefabrykatéw betonowych formie korytek betonowych o
wymiarach 50x50x15cm, wraz z wykonaniem tawy betonowej o wymiarach 60x10cm z betonu C12/15
w ramach inwestycji zwigzanej z zadaniem pn: ,Budowa i wyposazenie centrum molekularnych
(CBM)” polegajgca na: budowie budynku centrum badan molekularnych, budynku facznika
nadziemnego, budynku trafostacji i agregatu, wiaty smietnikowej oraz zbiornika ciekltego azotu wraz z
zagospodarowaniem terenu i niezbedng infrastrukturg techniczng. Adres inwestycji: ul. Artwiriskiego 3
w Kielcach (dziatka nr ewid. 931/14, 931/10 obreb 0015 Kielce).

1.2.Zakres stosowania SST

Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z ustawieniem prefabrykatéw betonowych na tawie betonowej z oporem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykat betonowy (palisada) — prefabrykat betonowy, jako oddzielny element lub w pota-
czeniu z innymi elementami, przeznaczony do oddzielenia powierzchni znajdujgcych sie na na réz-
nych poziomach, stosowany gtéwnie w celu rozgraniczenia spocznika i biegu schodéw w ciggu komu-
nikacyjnym jak réwniez do rozgraniczenia terenéw o obnizonym poziomie na gtebokos¢ uniemozliwia-
jaca zastosowanie obrzeza.

1.4.2. Prefabrykat betonowy (korytko) — prefabrykat betonowy bedacy Sciekiem terenowym stuzgcym
do odprowadzania wéd opadowych z nawierzchni utwardzonych do odbiornikéw naturalnych lub
sztucznych.

1.4.3. Wymiar nominalny — wymiar prefabrykata okreslony w celu jego wykonania, ktéremu powinien
odpowiada¢ wymiar rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

1.4.4. Lawa — warstwa nos$na betonu stuzagca do umocnienia prefabrykatu oraz przenoszaca obcigze-
nie prefabrykatu na podtoze gruntowe.

1.4.5. Podsypka— warstwa wyréwnawcza utozona bezposrednio na podfozu lub fawie.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi norma-
mi i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine” pkt 1.4.

1.5.0godlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0godlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Materiaty uzyte do wykonania koncowego wyrobu objetych przedmiotowg SST i koncowy wyréb po-
winny spetnia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego) zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgod-
nosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE.
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2.2. Prefabrykaty betonowe

Do produkcji prefabrykatéw betonowych powinny by¢ stosowane tylko takie materiaty, ktérych przy-
datno$¢ do stosowania zostata ustalona pod wzgledem ich wtasciwosci uzytkowych.
Prefabrykaty betonowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1340 w spos6b przedstawiony w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec prefabrykatéw betonowych do stosowania na zewnetrznych nawierzch-
niach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu wg PN-EN 1340.

Lp. Cecha Zal. Wymagania wobec prefabrykatéw
normy
1 [Ksztatt i wymiary
Dopuszczalne odchytki w mm od zadeklarowanych C | Dopuszczalna Maksymalna odchytka
wymiaréw prefabrykatu (réznica pomiedzy wynikami tolerancja w % wmm
pomiaréw tego samego prefabrykatu nie powinna dodatnia ujemna
1.1 |przekracza¢ 5 mm)
Diugos¢ +1 +10 -4
Powierzchnia *3 +5 3
Pozostate czesci +5 +10 -3
Odchytki ptaskosci i pofalowania przy dtugosci C Maksymalna odchytka w mm
pomiarowej
19 300mm +1,5 mm
' 400mm +2,0 mm
500mm 2,5 mm
800mm +4,0 mm
1 3| Grubosc warstwy scieralnej (dotyczy prefabrykatow C Minimum 10mm, merzona w gérnej czesci
™ |dwuwarstwowych
2 |Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne
F Kazdy pojedynczy wynik
2.1 |Wytrzymato$é na zginnie nie mniejszy niz 5,0 MPa
(dotyczy palisad)
GiH |Nie dot
55 Odpornos¢ na Scieranie (wg klasy 4 oznaczenia | ! e dolyezy
" |normy)
s - o . Nie dotyczy
53 Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie — wartos¢
" |USRV
3 |Odpornos¢ na warunki atmosferyczne
Odpornosé na zamrazanie/odmrazanie z udziatem D Ubytek masy po badaniu [w kg/m®]
31 sct>)li gdla}dzajac;ej cioralne! Sredni Maksymalny
.1 - badanie warstwy $cieralnej 7 z
- badanie warstwy konstrukcyjnej (dotyczy prefabry- f (1)8 tgjmz f 1g Egjmg
katéw dwuwarstwowych) =1UKg =19k
3.2 [Nasigkliwos¢ E Wartos¢ srednia < 6 % masy
4 |Aspekty wizualne
J Wymagania dotyczace warstwy wierzchniej
Rysy widoczne ,gotym okiem” |
(poza drobnymi przetarciami | Niedopuszczal-
transportowymi) ne
Rozwarstwienia w prefabrykat- | Niedopuszczal-
4.1|Wyglad tach dwuwarstwowych ne
Uszkodzenia marglowe lub .
podobnie wygladajace pocho- | Niedopuszczal-
dzace z zanieczyszczen ne
Naloty wapienne zwane
potocznie wykwitami Dopuszczalne
4.2 | Tekstura i zabarwienie J Wymagania dotyczgce warstwy wierzchniej
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Prefabrykat o specjalnej Zgodne z za-
teksturze twierdzonym
wzorem produ-
centa

> —
abarwienie Zgodna z za-

twierdzonym
Tekstura wzorem produ-
centa i jedno-
rodne w partii

Ewentualne réznice w jednoli-

tosci tekstury lub zabarwienia,

spowodowane nieuniknionymi

zmianami we wtasciwosciach | Dopuszczalna

surowcéw i zmianach warun-
kéw twardnienia

Producent jest zobowigzany do wydania oswiadczenia o spetnieniu przez wyrdb wiasciwosci wymie-
nionych w Tablicy 1 w oparciu o badania typu oraz wdrozony System Zaktadowej Kontroli Produkciji.

Producent moze grupowaé wyroby w rodziny na potrzeby prowadzonych badan zgodnie z pkt 6.1
normy PN-EN 1340. Kazda partia dostarczonych na budowe prefabrykatéw powinna by¢é oznaczona
zgodnie pkt 7 normy PN-EN 1340 lub normg PN-EN 13198. Wyprodukowane prefabrykaty zaleca sie
uktada¢ na paletach w pozycji wbudowania, z zastosowaniem podktadek drewnianych i tasm banduja-
cych. Prefabrykaty mozna sktadowaé¢ na otwartej przestrzeni, na wyréwnanym i odwodnionym podto-
Zu.

2.3.Beton na tawe pod prefabrykat

Beton na tawe fundamentowag pod prefabrykat powinien by¢ zgodny z normg PN-EN 206-1, klasy
C12/15.

Sktadniki betonu:

- cement powszechnego uzytku wg normy PN-EN-197-1;

- kruszywo grube zgodne z normg PN-EN 12620 o wymiarze ziaren do D=16 mm, kategorii G:90/15
lub G.85/20 i f; 5;

- kruszywo drobne zgodne z normg PN-EN 12620 kategorii Ge85 i f3;

- woda - zaleca sie stosowac¢ wode pitng z wodociggu, ktora nie wymaga badan; w przypadku czerpa-
nia wody z innych zrédet, w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy przeprowadzi¢ biezaca
kontrole na zgodnos¢ z wymaganiami normy PN-EN 1008.

2.4.Podsypka cementowo-piaskowa

Jezeli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to na podsypke cementowo- piaskowg nalezy sto-

sowac nastepujgce materiaty:

- cement powszechnego uzytku wg normy PN-EN-197-1;

- kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia Gg80 i zawartosci
pytow fio;

- kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8, wg normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia G:z80-20 i zawartosci py-
tow fdeklarowana (maksymalnie do 10% pytéw);

- zaleca sie stosowac¢ wode pitng z wodociaggu, ktdéra nie wymaga badan; w przypadku czerpania
wody z innych zrédet, woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.

Zalecane proporcje mieszania cementu i kruszywa to 1:4 (w stosunku wagowym). Kruszywo nie moze
by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak: trawa, szczatki korzeni, konaréw, szkto, plastik, grudki
gliny. Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze od-
wodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materia-
tami kamiennymi. Cement w workach, o masie np. 25 kg, mozna przechowywa¢ do 10 dni w miej-
scach zadaszonych na otwartym terenie o podiozu twardym i suchym, oraz do terminu trwatoSci
podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach su-
chych i czystych. Cement dostarczony luzem przechowuje sie w specjalnych magazynach (zbiorni-
kach stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.
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3. SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2.Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport prefabrykatow

Prefabrykaty betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Prefabrykaty betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem
w kierunku jazdy.

Prefabrykaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a goérna warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byé
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowa nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odby-
wac sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0goIne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050:1999.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.3.1. Lawa zwirowa

tawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i
zageszczenie go polewajgc woda.

tawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywac¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac po-
szczegblne warstwy.

5.3.2. tawa tluczniowa

tawy nalezy wykonywaé przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem.
Ttuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac wodg. Gérng powierzchnig tawy ttuczniowej nalezy wyréwnac
klincem i ostatecznie zagescic.
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Przy grubosci warstwy ttucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wykona¢ dwuwar-
stwowo, starannie zageszczajgc poszczegoine warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezpo-
srednio w korycie powinien by¢ wyrbwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgod-
nie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnio-
ne bitumiczng masa zalewows.

5.4. Ustawienie prefabrykatow betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania prefabrykatéw

Swiatto (odlegto$é gérnej powierzchni prefabrykatu od powierzchni ograniczane;j) powinno by¢ zgodne
z ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustaleh powinno wynosi¢ od 0 do
10 cm.

Zewnetrzna Sciana prefabrykatu od strony nieutwardzonej powinna by¢ po ustawieniu prefabrykata
obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Ustawienie prefabrykatéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.4.2. Ustawienie prefabrykatow na tawie zwirowej lub tluczniowej

Ustawianie prefabrykatkéw na tawie zwirowej i tluczniowej powinno by¢é wykonywane na podsypce z
piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie prefabrykatow na fawie betonowej

Ustawianie prefabrykatéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce na podsypce cementowo-
piaskowej 0 grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu. Dopuszcza sie nie wykonywanie podsypki cemen-
towo-piaskowej pod palisade betonowg posadowiong na tawie betonowe;.

5.4.4. Wypetnianie spoin

Spoiny prefabrykatéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypei¢ zwirem, pia-
skiem lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin prefabryka-
tow zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytacznie do prefabrykatow ustawionych na tawie be-
tonowe;.

Spoiny prefabrykatow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia
przed wptywami temperatury prefabrykatéw ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i 0 spo-
inach zalanych zaprawa nalezy zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyj-
ng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

6.2.1. Badania prefabrykatéw

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych
do ustawienia prefabrykatow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przy-
miaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$cig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021:1980.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzy-
ciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie
katow prostych w narozach elementow wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego naro-
za i zmierzenia odchytek z doktadno$cig do 1 mm.
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6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu prefabrykatow betonowych powinny
obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatbw w
pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt
5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gdrnej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.
Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢é zgodny z projektowang niweletg. Dopusz-
czalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tole-
rancje wymiarOw wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci * 10% szerokos$ci projektowane;.

¢) Réwnos¢ gérnej powierzchni taw.
Rownos¢ gérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde
100 m tawy, trzymetrowe;j faty.
Przes$wit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozona tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

d) Zageszczenie taw.
Zageszczenie taw bada sie w dwéch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie
moga wykazywac sladu urzgdzenia zageszczajgcego.
tawy z ttucznia, badane probg wyjecia poszczegolnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwala¢ na
wyjecie ziarna z fawy.

e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na
kazde 100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia prefabrykatéw

Przy ustawianiu prefabrykatéw nalezy sprawdzac¢:

a) dopuszczalne odchylenia linii prefabrykatéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm
na kazde 100 m ustawionego prefabrykatu,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny prefabrykatu od niwelety projektowanej,
ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego prefabrykatu,

c) réwnos¢ gérnej powierzchni prefabrykatow, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na
kazde 100 m prefabrykata, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gérng powierzchnig
prefabrykata i przytozong tatg nie moze przekraczac¢ 1 cm,

d) dokfadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego prefabrykata betonowego.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1.0golne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. 0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m prefabrykatu betonowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta pod tawe,

- ew. wykonanie szalunku,

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki,

— ustawienie prefabrykatu na podsypce cementowo-piaskowej,
- wypetnienie spoin prefabrykatu zaprawa,

- ew. zalanie spoin masg zalewowa,

— zasypanie zewnetrznej $ciany prefabrykatu gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050:1999 Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogéine
2. PN-EN 206-1:2003 ze Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢
zm.
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
4. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
5. PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu (oryg.)
6. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu — Metody pomiaru cech geome-
trycznych
7. PN-EN 13043:2004 ze Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
zm. stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu
8. PN-EN 197-1:2002 Cement Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku
9. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu
10. PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
11. PN-EN 13198 Prefabrykaty z betonu. Elementy matej architektury ulic i ogrodéw.

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 19791 1982 r.
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